
N O W E  I  U ¯ Y W A N E

Maszyny CNC
do ciêcia termicznego

blach i rur

Maszyny do ciêcia
termicznego

dla hutnictwa



ZINSER 2315/2325
MASZYNA PORTALOWA 

DO CIÊCIA 
AUTOGENICZNEGO I PLAZMOWEGO

Nowa generacja maszyny do ciêcia blach zaprojektowana zgodnie z potrzebami naszych klientów. 

MASZYNA CHARAKTERYZUJE SIÊ przede wszystkim:
• Solidna budowa i du¿a sztywnoœæ
• Precyzyjne prowadzenie liniowe na portalu (prowadzenie kulowe szyn)
• Torowisko z frezowanej szyny kolejowej S49
• Dwustronny cyfrowy napêd servo AC z precyzyjnymi przek³adniami planetarnymi
• Wyselekcjonowane, wysokojakoœciowe listwy zêbate

Du¿a mo¿liwoœæ doboru narzêdzi i dodatkowego osprzêtu pozwalaj¹ optymalnie zaspokoiæ potrzeby
naszego klienta.

WYPOSA¯ENIE PODSTAWOWE
– maszyna gotowa do ciêcia:

• Sterowanie CNC zamocowane na portalu 
(wersja wolnostoj¹ca na ¿yczenie)

• Palnik maszynowy (z 3 wê¿ami) do materia³ów
o gruboœci do 200 mm

• Prêdkoœæ ciêcia do 6 000 mm/min
• Prêdkoœæ przejazdu 15 000 mm/min

DANE TECHNICZNE:
ZINSER 2315/2325

Szerokoœæ torowiska 2.100 / 2.600 / 3.100 / 3.600 mm

Gruboœæ ciêcia Do 200 mm autogenicznie

Iloœæ wózków Max 4 szt.

D³ugoœæ ciêcia Od 2.000 mm zwiêkszane co 1.000 mm

WYPOSA¯ENIE DODATKOWE

• Uk³ad przebijania wraz z uk³adem szybkiego
podgrzewania za pomoc¹ zaworów 
proporcjonalnych

• Elektryczne zapalarki palników
• Motoryczny, pojemnoœciowy uk³ad regulacji

wysokoœci palników
• Dodatkowe palniki
• �ród³o plazmy
• Pod³¹czenie plazmy
• Uk³ad rysuj¹cy
• Uk³ad znakuj¹cy

ZINSER 4025/4125
M A S Z Y N A  P O R TA LO W A  D O  C I Ê C I A  A U T O G E N I C Z N E G O  I  P L A Z M O W E G O

Przy rozwijaniu tej generacji maszyny do ciêcia blach konsekwentnie realizowaliœmy
¯YCZENIA NASZYCH KLIENTÓW.
• Wyj¹tkowo mocna spawana konstrukcja portalu maszyny z solidn¹ budow¹ i du¿¹ sztywnoœci¹, nadaj¹ca siê

do pracy wielopalnikowej i przy dopuszczeniu du¿ych szerokoœciach ciêcia.
• Precyzyjne podwójne prowadnice liniowe na portalu pozwalaj¹ na uzyskanie wyj¹tkowej dok³adnoœci.
• Wytrzyma³e torowisko z frezowanej szyny kolejowej S49 daje gwarancje ¿ywotnoœci.
• Dwustronny cyfrowy napêd AC z precyzyjnymi przek³adniami planetarnymi 

WYPOSA¯ENIE PODSTAWOWE – maszyna gotowa do ciêcia:
• Sterowanie CNC zamocowane na portalu (wersja wolnostoj¹ca na ¿yczenie)
• Palnik maszynowy (z 3 wê¿ami) do materia³ów o gruboœci do 200/300 mm
• Prêdkoœæ ciêcia do 6 000 mm/min
• Prêdkoœæ przejazdu 15 000 mm/min

WYPOSA¯ENIE DODATKOWE
• Uk³ad przebijania wraz z uk³adem szybkiego podgrzewania 

za pomoc¹ zaworów proporcjonalnych
• Elektryczne zapalarki palników
• Motoryczny, pojemnoœciowy uk³ad regulacji wysokoœci palników
• Dodatkowe palniki
• �ród³o plazmy
• Pod³¹czenie plazmy
• Uk³ad rysuj¹cy
• Uk³ad znakuj¹cy

DANE TECHNICZNE
ZINSER 4025 ZINSER 4125

Szerokoœæ torowiska 3.100 - 5.600 mm 6.100 - 10.100 mm

D³ugoœæ ca³kowita D³ugoœæ ciêcia + 2.000 mm D³ugoœæ ciêcia + 3.000 mm

Gruboœæ ciêcia Do 200 mm autogenicznie Do 300 mm autogenicznie

Iloœæ wózków Max 8 szt. Max 8szt

D³ugoœæ ciêcia Od 2.000 mm zwiêkszane co 1.000 mm
ZINSER 2425
Dalsze ewoluowanie maszyny serii 2325 przynios³o
rezultaty w postaci maszyny 2425.
Prowadnice wzd³u¿ne s¹ po obu stronach maszyny
identycznej szerokoœci. Choæ nie jest to zawsze
konieczne rozwi¹zanie to podnosi dodatkowo
sztywnoœæ maszyny i pozwala w aplikacjach
ekstremalnych uzyskaæ najwy¿sz¹ precyzjê.

Pozosta³e parametry maszyny ZINSER 2425 s¹
identyczne z parametrami maszyny ZINSER 2325.

c o œ  d l a  w y m a g a j ¹ c y c h



ZINSER 1225
MASZYNA PORTALOWA, KOMBINOWANA DO CIÊCIA PLAZMOWEGO I  AUTOGENICZNEGO

Maszyna portalowa ZINSER 1225 nadaje siê idealnie zarówno do ciêcia autogenicznego jak i plazmowego. £¹czy
ona w sobie zalety maszyny zaprojektowanej do du¿ych prêdkoœci i dok³adnoœci prowadzenia, koniecznych do
jakoœciowego ciêcia plazmowego z odpornoœci¹ termiczn¹, jaka potrzebna jest do ciêcia autogenicznego.
Wyposa¿enie w osprzêt autogeniczny i plazmowy pokrywa du¿y zakres dziennych prac zwi¹zanych z ciêciem
blach. Oznacza to du¿¹ elastycznoœæ.

MASZYNA CHARAKTERYZUJE SIÊ przede wszystkim:
• Solidna budowa i du¿a sztywnoœæ
• Precyzyjne prowadzenie liniowe na portalu (prowadzenie kulowe szyn)
• Torowisko z precyzyjnymi prowadnicami i listwami z ukoœnym uzêbieniem
• Dwustronny cyfrowy napêd servo AC z precyzyjnymi przek³adniami planetarnymi
• Wyselekcjonowane, wysokojakoœciowe listwy zêbate

WYPOSA¯ENIE PODSTAWOWE – maszyna gotowa do ciêcia:
• Sterowanie CNC wersja wolnostoj¹ca dla zmniejszenia bezw³adnoœci portalu
• Palnik maszynowy (z 3 wê¿ami) do materia³ów o gruboœci do 200 mm
• Prêdkoœæ ciêcia do 6 000 mm/min
• Prêdkoœæ przejazdu 15 000 mm/min

WYPOSA¯ENIE DODATKOWE
• Uk³ad przebijania wraz z uk³adem szybkiego podgrzewania 

za pomoc¹ zaworów proporcjonalnych
• Elektryczne zapalarki palników
• Motoryczny, pojemnoœciowy uk³ad regulacji wysokoœci palników
• Dodatkowe palniki
• �ród³o plazmy
• Pod³¹czenie plazmy
• Uk³ad rysuj¹cy
• Uk³ad znakuj¹cy

Dane techniczne
ZINSER 1225

Szerokoœæ torowiska 1.000 - 3.000 mm

D³ugoœæ ca³kowita D³ugoœæ ciêcia + 715 mm

Gruboœæ ciêcia Do 200 mm autogenicznie

Iloœæ wózków Max 2 szt.

D³ugoœæ ciêcia mm (1 palnik)

Szerokoœæ torowiska 1000 1500 2000 2500 3000
Szerokoœæ ciêcia (1 palnik) 700 1200 1700 2200 2700
Szerokoœæ ciêcia (2 palniki) 500 1000 1500 2000 2500

ZINSER 1825 S
MASZYNA PORTALOWA DO CIÊCIA PLAZMOWEGO

Niezwykle dynamiczna stworzona do ciêcia plazmowego maszyna portalowa 
ZINSER 1825. Dwustronny napêd poprzez silniki servo AC i skoœnie uzêbione listwy
zêbate pozwalaj¹ uzyskaæ wysokie prêdkoœci, najwy¿szej klasy p³ynnoœæ i precyzje
pracy szczególnie wa¿ne podczas wysokojakoœciowego ciêcia plazmowego.

MASZYNA CHARAKTERYZUJE SIÊ przede wszystkim:
• Solidna budowa i du¿a sztywnoœæ
• Precyzyjne prowadzenie liniowe na portalu (prowadzenie kulowe szyn)
• Torowisko z precyzyjnymi prowadnicami i listwami z ukoœnym uzêbieniem
• Dwustronny cyfrowy napêd servo AC z precyzyjnymi przek³adniami planetarnymi
• Wyselekcjonowane, wysokojakoœciowe listwy zêbate, ukoœne

WYPOSA¯ENIE PODSTAWOWE – maszyna gotowa do ciêcia:
• Sterowanie CNC wersja wolnostoj¹ca dla zmniejszenia bezw³adnoœci portalu
• �ród³o plazmy wed³ug potrzeb
• Pod³¹czenie plazmy
• Prêdkoœæ ciêcia do 6 000 mm/min
• Prêdkoœæ przejazdu 15 000 mm/min

WYPOSA¯ENIE DODATKOWE
• Motoryczny, pojemnoœciowy uk³ad regulacji wysokoœci palników
• Uk³ad rysuj¹cy
• Uk³ad znakuj¹cy

DANE TECHNICZNE
ZINSER 1825

Szerokoœæ torowiska 1.000 - 3.000 mm

D³ugoœæ ca³kowita D³ugoœæ ciêcia + 715 mm

Gruboœæ ciêcia Wed³ug zastosowanego Ÿród³a plazmy

Iloœæ wózków Max 1 szt.

stworzona dla plazmyœwietna w plaŸmie i autogenie



Je¿eli finanse lub iloœæ zleceñ nie pozwala Ci na kupno
nowej maszyny mamy dla Ciebie doskona³¹ alternaty-
wê. U¿ywana maszyna znanych marek pozwoli na
korzystne cenowo rozwi¹zanie. Markowe produkty,
które wyselekcjonowaliœmy z rynku maszyn u¿ywa-
nych, przechodz¹ u nas gruntowny przegl¹d i w razie
potrzeby zostaj¹ ulepszone.
U¿ywane nie oznacza, ¿e musisz borykaæ siê sam 
z uruchomieniem a pracownicy nie bêd¹ odpowiednio
przeszkoleni. 

M O N T U J E M Y ,  
U R U C H A M I A M Y ,  
S Z K O L I M Y .

Ty odczuwasz jedynie Satysfakcjê.

�ród³a sukcesu
Mo¿liwoœci ciêcia plazmowego s¹ imponuj¹ce. �ród³a ciêcia
wysokojakoœciowego plazm¹ maj¹ teraz mo¿liwoœci dot¹d nie
przypisywane plaŸmie. Warto sprawdziæ czy prace, które wykonu-
jesz w Twojej firmie mo¿na zast¹piæ lub usprawniæ wykorzystuj¹c
technologie wysokojakoœciowego ciêcia HPR.

Wiêcej informacji udzielimy na ¿yczenie.

ZALECAMY AUTOMATYCZNE CIÊCIE PLAZMOWE 
�RÓD£AMI HYPERTHERM

ZINSER 1303/1304
MASZYNA DO CIÊCIA PLAZMOWEGO I  AUTOGENICZNEGO RUR

Maszyny ZINSER 1303/1304 zosta³y specjalnie zaprojektowane dla efektywnej obrób-
ki rur. Za³amania, wyciêcia, linie przenikania jak i kompletna obróbka krawêdzi mo¿e
byæ zrealizowana szybko i ekonomiczne.
Now¹ generacj¹ maszyn ZINSER osi¹gamy doskona³e wyniki przy zredukowanym 
koszcie elementu.
Dziêki szerokiemu zakresowi produktów firmy ZINSER mo¿emy wykonaæ maszynê ide-
alnie dopasowan¹ do Twoich wymagañ, wyposa¿on¹ w specjalistyczne komponenty 
i akcesoria.

ZINSER 1303/CNC 2030
Maszyna do ciêcia autogenicznego i plazmowego rur wyposa¿ona w sterowanie CNC.
Programowanie realizowane jest poprzez figury standardowe (przenikania i rozwiniêcia) lub na
zewnêtrznym stanowisku CAD/CAM (biurze programowania). Graficzne przedstawienie
wprowadzanych parametrów i przebiegu programu ciêcia.
Maszyna wyposa¿ona jest w jeden uchwyt z napêdem servo AC.

ZINSER 1304/CNC 2030
Maszyna identyczna jak ZINSER1303, wyposa¿ona w przelotowy uchwyt.

ZINSER 1303 / LK 110
Maszyna do ciêcia autogenicznego rur wyposa¿ona w sterowanie fotooptyczne
Maszyna wyposa¿ona z obu stron we wrzeciona s³u¿¹ce zamocowaniu elementu ciêtego jak i bêbna
odwzorowuj¹cego.
Napêd przenoszony jest przez pas zêbaty i sprzêg³o elektromagnetyczne.

DANE TECHNICZNE:
ZINSER 1303 / CNC 2030 ZINSER 1304 / CNC 2030

Œrednica rury 50 - 500 mm 50 - 500 mm

D³ugoœæ rury 1 000 mm 1 000 mm

Modu³ przed³u¿ania 1 000 mm 1 000 mm

Wyposa¿enie autogeniczne 1 palnik z motoryczn¹ 1 palnik z motoryczn¹
regulacj¹ wysokoœci regulacj¹ wysokoœci
oraz poprzeczn¹ oraz poprzeczn¹
kontrol¹ kolizji kontrol¹ kolizji

Wyposa¿enie plazmowe opcja opcja

Funkcje dodatkowe _ _ _ wewnêtrzna mo¿liwoœæ
odci¹gu dymów (opcja)

System podawania rur opcja opcja

stworzona do ciêcia rur U¿ywana 
to dobry start



By Twoja s a t y s f a k c j a by³a najwiêksza, chcemy:

1. Dobrze poznaæ Twoje potrzeby

2. Pokazaæ mo¿liwoœci technologiczne procesów ciêcia termicznego

3. Dobraæ odpowiedni¹ maszynê z optymalnym osprzêtem

4. Przedstawiæ ofertê

5. Pomóc w odnalezieniu odpowiedniej drogi finansowania

6. Dobrze zrealizowaæ dostawê, monta¿ i uruchomienie

7. Przeszkoliæ Twoj¹ ekipê

8. Z przyjemnoœci¹ patrzeæ, jak roœnie Twoje zadowolenie!

WELDI MASZYNY I AUTOMATYZACJA
Maszyny do ciêcia autogenicznego i plazmowego
Urz¹dzenia do ciêcia plazmowego HYPERTHERM

WELDI SPAWALNICTWO
Urz¹dzenia firmy REHM

WELDI GAZY TECHNICZNE
Produkcja specjalistycznych mieszanek gazowych

WELDI NARZÊDZIA
Hydraulika si³owa ENERPAC
Wiert³a, Szczotki, Tarcze

WELDI S.C.

43-175 Wyry
ul. Pszczyñska 1
tel./fax +48 32 218 71 41
tel./fax +48 32 218 71 42
tel. kom. +48 603 717 458
e-mail: biuro@weldi.pl

w w w . w e l d i . p l

CONTROL  MASZYNY I AUTOMATYZACJA
Maszyny do ciêcia autogenicznego i plazmowego
Urz¹dzenia do ciêcia plazmowego HYPERTHERM

CONTROL  SERWIS
Serwis, modernizacja, podzespo³y maszyn 
do ciêcia termicznego
Serwis, modernizacja, podzespo³y urz¹dzeñ 
plazmowych

CONTROL  AUTOMATYKA
Automatyzacja procesów ciêcia i spawania
Systemy CNC dla maszyn do ciêcia laserem, 
plazm¹, autogenicznego, wod¹

ZPUH  CONTROL

43-190 Miko³ów
ul. Musio³a 8
tel./fax +48 32 738 08 04
tel. kom. 605 789 619
e-mail: control@control.pl 
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SATYSFAKCJA


