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MASZYNA PORTALOWA
" DO CIECIA
' AUTOGENICZNEGO | PLAZMOWEGO

_4 O 2 5 / 4 _1 2 5 Nowa generacja maszyny do ciecia blach zaprojektowana zgodnie z potrzebami naszych klientow.

MASZYNA PORTALOWA DO CIECIA AUTOGENICZNEGO | PLAZMOWEGO MASZYNA CHARAKTERYZUJE SIE przede wszystkim:

* Solidna budowa i duza sztywnosc¢
T i, . . . i * Precyzyjne prowadzenie liniowe na portalu (prowadzenie kulowe szyn)
Przy rozwijaniu tej generacji maszyny do cigcia blach konsekwentnie realizowalismy » Torowisko z frezowanej szyny kolejowej S49
ZYCZE.NIA NASZCH MLIENITORD: s . o T : . * Dwustronny cyfrowy naped servo AC z precyzyjnymi przektadniami planetarnymi
* Wyjatkowo mocna spawana konstrukcja portalu maszyny z solidng budowa i duzg sztywnos$ciag, nadajgca sie « Wyselekcjonowane, wysokojakosciowe listwy zebate
do pracy wielopalnikowej i przy dopuszczeniu duzych szerokosciach ciecia. ’
> Feemine podwéjne SEEIED I_iniowe na po rtalg pozwa_lajq na uzy_ska_mie wyjq,tk_owej dokiganeset Duza mozliwo$¢ doboru narzedzi i dodatkowego osprzetu pozwalajg optymalnie zaspokoi¢ potrzeby
*  Wytrzymate torowisko z frezowanej szyny kolejowej S49 daje gwarancje zywotnosci. naszego klienta.
* Dwustronny cyfrowy naped AC z precyzyjnymi przektadniami planetarnymi
WYPOSAZENIE PODSTAWOWE — maszyna gotowa do ciecia: Yv:ngziﬁizﬂixggf '(I;,;V(\;/ig.WE WYPOSAZENIE__DC_)DATKOWE _
+ Sterowanie CNC zamocowane na portalu (wersja wolnostojgca na zyczenie) ;s ' * Uklad przebijania wraz z uktadem szybkiego
* Palnik maszynowy (z 3 wezami) do materialdw o grubosci do 200/300 mm P ¢..-8terowanie CNC zamocowane na portalu podgrzewania za pomocg zaworow
* Predkos¢ ciecia do 6 000 mm/min i (wersja wolnostojgca na zyczenie) proporcjonalnych
* Predko$é przejazdu 15 000 mm/min * Palnik maszynowy (z 3 wezami) do materiatow * Elektryczne zapalarki palnikéw
. o grubpsci do 200 mm * Motoryczny, pojemnosciowy uktad regulacji
WYPOSAZENIE DODATKOWE Pred'kosc ciecia do 6 000 mm/min wysokosci palnikow

Dodatkowe palniki

*" Predkos¢ przejazdu 15 000 mm/min -
Zrodto plazmy

» Uktad przebijania wraz z uktadem szybkiego podgrzewania
za pomocg zawordw proporcjonalnych

L] L] L] L] L]

» Elektryczne zapalarki palnikow - " - Pod’fapzeni_e plazmy
» Motoryczny, pojemnosciowy uktad regulacji wysokosci palnikow " T Uklad rysujacy
+ Dodatkowe palniki (i Ukiad znakujacy
e Zrédto pla_zmy . i DANE TECHNICZNE:
¢ Podigczenie plazmy R ZINSER 2315/2325
e Uktad rysujgcy - > .
« Uklad znakujacy . Szeroko$c¢ torowiska 2.100 /2.600 / 3.100 / 3.600 mm
, : . Grubosc¢ ciecia Do 200 mm autogenicznie
DANE TECHNICZNE § R
: Il k Max 4 szt.
ZINSER 4025 _/ZINSER 4125 Ny oZOW n sz _
Szerokos$¢ torowiska  3.100 - 5.600 mm " 6.100-10.100 mm / w ’. K My  Dlugosc ciecia 0Od 2.000 mm zwigkszane co 1.000 mm
Dtugos¢ catkowita Dtugosc¢ ciecia + 2.000_;,r‘rx1m Diugosc ciecia + 3000 mm

Grubos¢ ciecia Do 200 mm autogenicznie

llos¢ wozkow Max 8 szt.

Diugosc ciccigumesSSOes2.000 /M gifkszane co 1,000 mm- F ST T @ . s

rezultaty w postaer'maszyny 2425.
Prowa,dmce Wzdtuzne sg po obu stronach maszyny

xdvehtycznej szerokosci. Cho¢ nie jest to zawsze

konieczne rozwigzanie to podnosi dodatkowo ,.=*
sztywnos¢ maszyny i pozwala w apllkaqpch
ekstremalnych uzyska¢ najwyzszg precyz
Pozostate parametry masz ~ZINSER 2425 sg
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blach. Oznacza to duzg elastycznosé.
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MASZYNA PORTALOWA DO CIECIA PLAZMOWEGO

Niezwykle dynamiczna’ stworzona do ciecia plazmowego maszyna portalowa
ZINSER 1825. Dwustrgnny naped poprzez silniki servo AC i skosnie uzebione listwy
zebate pozwalajg uzyska¢ wysokie predkosci, najwyzszej klasy ptynnos¢ i precyzje
pracy szczegolnie wazne podczas wysokojakosciowego cigcia plazmowego.

e

MASZYNA CHARAKTERYZUJE SIE przede wszystkim:

* Solidna budowa i duza sztywnosc¢

Precyzyjne prowadzenie liniowe na portalu (prowadzenie kulowe szyn)
Torowisko z precyzyjnymi prowadnicami i listwami z ukosnym uzebieniem
Dwustronny cyfrowy naped servo AC z precyzyjnymi przekiadniami planetarnymi
Wyselekcjonowane, wysokojakosciowe listwy zebate

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE — maszyna gotowa do ciecia:
» Sterowanie CNC wersja wolnostojgca dla zmniejszenia bezwiadnosci portalu
* Palnik maszynowy (z 3 wezami) do materiatéw o grubosci do 200 mm
* Predkos¢ ciecia do 6 000 mm/min
* Predkos¢ przejazdu 15 000 mm/min
WYPQSAZENIE DODATKOWE
. Uktad przebijania wraz z uktadem szybkiego podgrzewania
za pomocg zaworow proporcjonalnych
Elektryczne zapalarki palnikéw
Motoryczny, pojemnosciowy ukfad regulaciji wysokosci palnikow
Dodatkowe palniki
Zrodto plazmy
Padiaczenie plazmy
Uktad rysujgcy
Uktad znakujacy -

Dane iechniczne *
} 1 : ZINSER 1225

1.000 - 3.000 mm

Dtugos¢ ciecia + 715 mm

i
%

Do 200 mm autogenicznie

\Gruboéé ciecia /
Max 2 szt.

\Iloéc’: wozkow

Ptugos¢ cie€ia mm (1 palnik)

SzerokQ$C torowiska - 1000 1500 < 2000 2500 3000
ekos¢ ciecia (1 palnik) 700 1200 - 1700 2200 2700
500 1000 - 1500 2000

zeroko$c¢ ciecia (2 palniki)

\
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MASZYNA CHARAKTERYZUJE SIE przede wszystkim:

Solidna budowa i duza sztywnosc¢

Precyzyjne/prowadzenie liniowe na portalu (prowadzenie kulowe szyn)
Torowisk@ z precyzyjnymi prowadnicami i listwami z ukosnym uzebieniem
Dwustrgnny cyfrowy naped servo AC z precyzyjnymi przekfadniami planetarnymi
Wyselékcjonowane, wysokojakosciowe listwy zebate, ukosne

WYPQSAZENIE PODSTAWOWE — maszyna gotowa do ciecia:

WYPOSAZENIE DOD

Sterowanie CNC wersja wolnostojgca dla zmniejszenia bezwtadnosci portalu
rédto plazmy wedtug potrzeb

Podtaczenie plazmy

Predkos¢ ciecia do 6 000 mim/min

Predkos¢ przejazdu 15 000 mm/min

OWE
Motoryczny, pojemnosciowy ukfad regulaciji wysokosci palnikéw

Uktad rysujac

DANE TECHNICZNE

Szefokosc¢ torowiska

ZINSER 1825
1.000 - 3.000 mm

Dtugos$c¢ catkowita

Dtugos¢ ciecia + 715 mm

Grubos¢ ciecia

Wedtug zastosowanego zrodta plazmy

llo$¢ wozkow

Max 1 szt.




stworzona do.ciecia rur

, Jezeli finanse lub ilo$¢ zlecen nie pozwala Ci na kupno
1 nowej maszyny mamy dla Ciebie doskonatg alternaty-
we. Uzywana maszyna znanych marek pozwoli na
korzystne cenowo rozwigzanie. Markowe produkty,
ktére wyselekcjonowaliSmy z rynku maszyn uzywa-
nych, przechodza u nas gruntowny przeglad i W razie
potrzeby zostajg ulepszone.
Uzywane nie oznacza, ze musisz borykac SIQ sam
: ' z uruchomieniem a pracownicy nie beda odpowiednio
_303/1 304 przeszkoleni.
: MONTUJEMY,
: MASZYNA DP CIECIA PLAZMOWEGO | AUTOGENICZNEGO RUR URUCHAMIAMY,
SZKOLIMY.
allaszy N ER 1303/1304 zostaly specjalnie zaprojektowane dla efektywnej obrob— Ty odczuwasz jedynie Satysfakcié,
i rur. Zatamania, wyciecia, linie przenikania jak i kompletna obrobka krawedzi moze
by¢ z eallzo ana szybko i ekonomiczne.
Nowag generacjg maszyn ZINSER osiggamy doskonate wyniki przy zredukowanym
koszcie elementu.
Dzieki szerokiemu zakresowi produktow firmy ZINSER mozemy wykona¢ maszyne ide-
‘alnie dopasowang do Twoich wymagan, wyposazong w specijalistyczne komponent
i akcesoria. /
g /
/ ZINSER 1303/CNC 2030 /
Maszyna do ciecia autogenicznego i plazmowego rur wyposazona w sterowanie CNC. 4

Programowanie realizowane jest poprzez figury standardowe (przenikania i rozwiniecia) lub na
zewnetrznym stanowisku CAD/CAM (biurze programowania). Graficzne przedstawienie
wprowadzanych parametréw i przebiegu programu ciecia.

Uzywana
to dobry start ;,

e s i s i A B

Maszyna wyposazona jest w jeden uchwyt z napedem servo AC.

ZINSER 1304/CNC 2030

Maszyna identyczna jak ZINSER1303, wyposazona w przelotowy uchwyt.

- ZINSER 1303 / LK 110

\ Maszyna do ciecia autogenicznego rur wyposazona w sterowanie fotooptyczne

Maszyna wyposai na z obu stron we wrzeciona stuzgce zamocowaniu elementu cietego jak i bebna y y é d i’ a S u kC e S u

odwzorowujacego

Naped przenoszony jest przez pas zgbaty i sprzegto elektromagnetyczne.

DANE TECHNIGZNE:

F & ozliwoséci ciecia plazmowego sg imponujgce. Zrodia cigcia
wysokojakosciowego plazma majg teraz mozliwosci dotad nie

ZINSER 1303 / CNC 2030 ZINSER 1304 / CNC'2030 ! | przypisywane plazmie. Warto sprawdzi¢ czy prace, ktore wykonu-
. . / jesz w Twojej firmie mozna zastgpié lub usprawni¢ wykorzystujac
grednica gy Sl - 00 [ Sl - 00 [ technologie wysokojakosciowego ciecia HPR.
Dtugosc¢ rﬂy 1 000 mm 1 000 mm
Modut przediuzania 1000 mm 1000 mm [ Wiecej informaciji udzielimy na zyczenie. _‘
Wyposazenie autogeniczne 1 palnik z motoryczng 1 palnik z motoryczng ‘ ZALECAMY AUTOMATYCZNE CIECIE PLAZMOWE

regulacjg wysokosci

regulacjg wysokosci ZRODtAMI HYPERTHERM

oraz poprzeczng oraz poprzeczng \
kontrolg kolizji kontrolg kolizji :
Wyposazenie plazmowe opcja opcja : \
Funkcje dodatkowe - wewnetrzna mozliwosé \
odciggu dymow (opcja) ' J
System podawania rur opcja opcja /
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SATYSFAKCJA

By Twojasatysfakcja byta najwigksza, chcemy:

1. Dobrze pozna¢ Twoje potrzeby

. Pokaza¢ mozliwosci technologiczne procesow ciecia termicznego
. Dobra¢ odpowiednig maszyne z optymalnym osprzetem

. Przedstawic¢ oferte

. Poméc w odnalezieniu odpowiedniej drogi finansowania

. Dobrze zrealizowa¢ dostawe, montaz i uruchomienie

. Przeszkoli¢ Twojg ekipe

0 N OO 0o A~ 0N

. Z przyjemnoscig patrzec, jak rosnie Twoje zadowolenie!

WELDI MASZYNY | AUTOMATYZACJA
Maszyny do cigcia autogenicznego i plazmowego
Urzadzenia do cigcia plazmowego HYPERTHERM

WELDI SPAWALNICTWO
Urzgdzenia firmy REHM

WELDI GAZY TECHNICZNE
Produkcja specjalistycznych mieszanek gazowych

WELDI NARZEDZIA
Hydraulika sitowa ENERPAC
Wiertta, Szczotki, Tarcze

WELDI S.C.

43-175 Wyry
ul. Pszczynska 1

tel./fax +48 32 218 71 41
tel./fax +48 32 218 71 42
tel. kom. +48 603 717 458

e-mail: biuro@weldipl  ~~__  —————

www.weldi.pl

CONTROL MASZYNY | AUTOMATYZACJA
Maszyny do ciecia autogenicznego i plazmowego
Urzgdzenia do ciecia plazmowego HYPERTHERM

CONTROL SERWIS

Serwis, modernizacja, podzespoty maszyn
do ciecia termicznego

Serwis, modernizacja, podzespoty urzadzen
plazmowych

CONTROL AUTOMATYKA

Automatyzacja procesow ciecia i spawania
Systemy CNC dla maszyn do ciecia laserem,
plazma, autogenicznego, wodg

ZPUH CONTROL
43-190 Mikotow

ul. Musiota 8

tel./fax +48 32 738 08 04
tel. kom. 605 789 619
e-mail: control@control.pl

i

www.control.pl



